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Vedacoes Expressas

Retentores — Gaxetas — Raspadores — Orings — Anéis Guia




SO VEDACOES

s A EMPRESA

A S6 Vedagdes é uma empresa sediada no Recife com filial em Fortaleza, atuando ha mais de 20 anos no mercado
de vedacbes industriais, distribuindo produto padrao de grandes marcas mundiais e possuindo estoque local.

Fundada em Recife nos anos 90, com o objetivo de acompanhar o processo de desenvolvimento econémico
brasileiro e atuando, em particularidade, no setor de vedacdes, bombas e selos mecanicos, a SO VEDACOES
consolidou-se no mercado como empresa inovadora, unindo experiéncia e investimento na busca de novas
tecnolégias de ponta, proporcionando sempre a melhor solucao.

Idealizada e estruturada por profissionais com ampla experiéncia nas areas técnica e comercial, a SO VEDACOES
oferece o mais completo servico em sua drea de atuacao.

Desde a sua fundacao, a SO VEDACOES se posiciona como uma empresa apta a elaborar, planejar e executar
quaisquer tipos de servico na sua area.

e TECNOLOGIA ———————————————————————————

A SO VEDACOES acaba de trazer da Europa um processo inovador que utiliza matérias primas importadas
desenvolvidas especialmente para usinagem em maquina CNC, sendo a primeira maquina do Norte/Nordeste.

A mesma é comandada por programas exclusivos criados para produzir veda¢des com perfil técnico, de acordo com
a necessidade do cliente, proporcionando uma diminuicao no prazo de entrega, que antes era de dias e agora sao de
horas.
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Material Temperatura Veloc. m/seg.
(V) -30°C a 105°C 4
NBR -25°C a 100°C 4
FPM -20°C a 200°C 4
PU -30°C a 105°C 4
NBR -25°C a 100°C 4
FPM -20°C a 200°C 4
PU -30°C a 105°C 4
NBR -25°C a 100°C 4
FPM -20°C a 200°C 4
(V) -30°C a 105°C 4
NBR -25°C a 100°C 4
FPM -20°C a 200°C 4
PU -30°C a 105°C 4
NBR -25°C a 100°C 4
FPM -20°C a 200°C 4
(V) -30°C a 105°C 4
NBR -25°C a 100°C 4
FPM -20°C a 200°C 4
PU/POM -30°C a 105°C 4
NBR/POM -25°C a 100°C 4
FPM/ACO -20°C a 200°C 4
(V) -30°C a 105°C 4
NBR -25°C a 100°C 4
FPM -20°C a 200°C 4
PU -30°C a 105°C 4
NBR -25°C a 100°C 4
FPM -20°C a 200°C 4
(V) -30°C a 105°C 4
NBR -25°C a 100°C 4
FPM -20°C a 200°C 4
PTFE-2/NBR -25°C a 100°C 10
PTFE-2/FPM -20°C a 200°C 10
PTFE-2/NBR -25°C a 100°C 10
PTFE-2/FPM -20°C a 200°C 10
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Perfil / Tipo Material Temperatura Veloc. m/seg.
A27-F » . PTFE-2/NBR -25°C a 100°C 10
- PTFE-2/FPM -20°C a 200°C 10
A27 PTFE-2/NBR -25°C a 100°C 10
g PTFE-2/FPM -20°C a 200°C 10
PU -30°C a 105°C 2

RS0 &
A51 ‘ PU -30°C a 105° 2

A53 PU/POM -30°C a 100°C 2
I FPM/ACO -20°C a 200°C 2
A54 PU -30°C a 105°C 2
Perfil / Tipo Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seq.
PU 400 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
FPM 160 -20°C a 210°C 0,5
PU 160 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
FPM 160 -20°C a 210°C 0,5
PU 400 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
FPM 160 -20°C a 21 0°C 0,5
PU/POM 700 -30°C a 105°C 0,5
NBR/POM 250 -25°C a 100°C 0,5
FPM/PTFE 250 -20°C a 210°C 0,5
PU/POM 700 -30°C a 100°C 0,5
NBR/POM 250 -25°C a 100°C 0,5
FPM/PTFE 250 -20°C a 210°C 0,5




Perfil / Tipo Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seqg.

s3 : PU/NBR 400 -25°C a 100°C 0,5
S4 c PU/NBR/POM 700 -25°C a 100°C 0,5

S5 NBR 25 -25°C a 100°C 1

: PU 25 -30°C a 105°C 1
S6 PU 400 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
s7 PU/NBR 400 -25°C a 100°C 0,5

PTFE/FPM 160 -20°C a 200°C 1

PTFE2/FPM 250 -20°C a 200°C 1
S8 PU 400 -30°C a 105°C 0,3
NBR 160 -25°C a 100°C 0,3

) . PU/NBR 250 -25°C a 100°C 1
, PTFE/FPM 400 -25°C a 100°C 10
= PTFE2/FPM 400 -20°C a 200°C 10

S9-A . PU/NBR 250 -25°C a 100°C
PTFE-2/NBR 400 -25°C a 100°C 10
|
S9-8 PU/NBR 250 -25°C a 100°C

PTFE-2/NBR 400 -25°C a 100°C 10
$10-12 PU/POM 500 -30°C a 100°C 0,5
&K NBR/POM 250 -25°C 0 100°C 05

s91 PU/NBR 250 -25°C a 100°C 1
PTFE-2/NBR 400 -25°C a 100°C 10
A16 NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
PU 160 -30°C a 105°C 0,5




in

SO VEDACOES

Perfil / Tipo
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Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seqg.
PU 400 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
FPM 160 -20°C a 200°C 0,5
PU/POM 700 -30°C a 100°C 0,5
PU/NBR 400 -25°C a 100°C 0,5
PU/NBR/POM 700 -25°C a 100°C 0,5
PU 400 -30°C a 105°C 0,3
NBR 160 -25°C a 100°C 0,3
PU/NBR 400 -25°C a 105°C 0,5
PTFE-2/ACO 160 -200°C a 105°C 15
PTFE-2/ACO 160 -60°C a 200°C 15

PTFE-2/Helicoil Spring 160 -60°C a 200°C 15
NBR/POM 700 -25°C a 100°C 0,5
PU/POM 700 -30°C a 100°C 0,5
PU 400 -30°C a 105°C 0,4
PU/NBR/POM 700 -25°C a 100°C 0,5




Perfil / Tipo Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seg.
S51 : PU/NBR 400 -25°C a 100°C 0,5
s53 : PU/POM 700 -30°C a 100°C 0,5
S53 ‘ PU 400 -30°C a 100°C 0,5

Perfil / Tipo Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seg.

K1 PU 400 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5

FPM 160 -20°C a 210°C 0,5

K1-A PU 160 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5

FPM 160 -20°Ca 210°C 0,5

K1-8 PU 400 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5

FPM 160 -20°C a 210°C 0,5

K2 : PU/POM 700 -30°C a 100°C 0,5
NBR/POM 250 -25°C a 100°C 0,5

FPM/PTFE-2 250 -20°Ca 210°C 0,5

K2-A [ PU/POM 700 -30°C a 100°C 0,5
NBR/POM 250 -25°C a 100°C 0,5

FPM/PTFE-2 250 -20°Ca 210°C 0,5

K3 ‘ PU/NBR 400 -25°C a 100°C 0,5
K4 l PU/NBR/POM 700 -25°C a 100°C 0,5
K5 NBR 400 -30°C a 105°C 0,5
PU 160 -25°C a 100°C 0,5
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Perfil / Tipo
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Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seq.
NBR 25 -25°C a 100°C 1
PU 25 -30°C a 105°C 1
PU/NBR 250 -25°C a 100°C 1
PTFE2/NBR 400 -25°C a 100°C 15
PTFE2/FPM 400 -20°C a 200°C 15
PU-D57/NBR 250 -25°C a 100°C 1
PTFE/NBR 400 -25°C a 100°C 10
PTFE/NBR 400 -25°C a 100°C 2
PTFE/NBR 400 -25°C a 100°C 3
PU-D57/NBR 250 -25°C a 100°C 1
PTFE/NBR 400 -25°C a 100°C 10
PU-D57/NBR 250 -25°C a 105°C 1
PU/NBR/POM 400 -25°C a 100°C 0,5
PU/POM 400 -25°C a 100°C 0,5
NBR/POM 250 -25°C a 100°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
PU 160 -30°C a 105°C 0,5
PU/POM 400 -25°C a 100°C 0,5
NBR/POM 250 -25°C a 100°C 0,5
PTFE-2/ACO 160 -200°C a 260°C 15




Perfil / Tipo Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seqg.
K19-A ‘ PTFE-2/ACO 150 -200°C a 260°C 2

K20 | NBR/POM 700 -25°C a 100°C 0,5
‘ PU/POM 700 -30°C a 100°C 0,5
K21 : PU/NBR 400 -30°C a 100°C 0,5
K22 PU/POM 400 -30°C a 100°C 0,5
NBR/POM 160 -25°C a 100°C 0,5
FPM/PTFE-2 160 -20°C a 210°C 0,5
K23 _ PU/NBR/POM 400 -25°C a 100°C 0,5
K35 . PU 400 -30°C a 105°C 0,4
K50 _ PU/POM 400 -30°C a 100°C 0,5
K51 . PU/NBR/POM 400 -25°C a 100°C 0,5

K51G a PU/NBR/POM 400 -25°C a 100°C 0,5/0,2
K52 L‘— PU/POM 700 -30°C a 100°C 0,5
K53 l PU/NBR/POM 700 -25°C a 100°C 0,5
K54 l_, PU/NBR/POM 400 -25°C a 100°C 0,5
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Perfil / Tipo
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Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seg.
PU 400 -30°C a 100°C 0,3
PU/NBR 250 -25°C a 100°C 1
PTFE-2/NBR 400 -25°C a 100°C 10

-20°C a 210°C

(B Vedacoes Simétricas

Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seg.
PU 160 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
PU 400 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
PU 400 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
PU 160 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
PU - -30°C a 105°C -
FPM - -20°C a 210°C -
POM - -60°C a 210°C -
PU 400 -30°C a 105°C 0,5
NBR 160 -25°C a 100°C 0,5
FPM 160 -20°C a 210°C 0,5

@) Vedacoes p/€ixo - Vedacoes Rotativas

Perfil / Tipo

Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seg.
PU/POM 0,5 -30°C a 100°C 5
NBR/POM 0,5 -25°C a 100°C 10
FPM/RCO 0,5 -20°C a 210°C 25
PU/POM 0,5 -30°C a 100°C 5
NBR/POM 05 -25°C a 100°C 10
FPM/ACO 0,5 -20°C a 210°C 25




@) Vedacoes p/€ixo - Vedagoes Rotativas
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Perfil / Tipo
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Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seg.
PU/POM 400 -30°C a 100°C 0,2
NBR/POM 250 -25°C a 100°C 0,2
PU 160 -30°C a 105°C 0,2
NBR 100 -25°C a 100°C 0,2
PU 160 -30°C a 105°C 0,2
NBR 100 -25°C a 100°C 0,2
PU 160 -30°C a 105°C 0,2
NBR 100 -25°C a 100°C 0,2
PU 160 -30°C a 105°C 0,2
NBR 100 -25°C a 100°C 0,2
NBR - -25°C a 100°C 25
PU - -30°C a 105°C 25
NBR - -25°C a 100°C 25
PU - -30°C a 105°C 25
NBR - -25°C a 100°C 10
PU - -30°C a 105°C 10
PTFE-2/NBR 350 -25°C a 100°C 0,4
PTFE-2/NBR 350 -25°C a 100°C 0,4
PTFE-2/NBR 350 -25°C a 100°C 0,4
PTFE-2/NBR 350 -25°C a 100°C 0,4
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@) Vedacoes p/€ixo - Vedacoes Rotativas
Perfil / Tipo
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Perfil / Tipo
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Material Pressao/Bar Temperatura  Veloc. m/seq.
PU 600 -30°C a 105°C -
NBR 160 -25°C a 100°C -
FPM 160 -20°Ca 210°C -

Material Pressao/Bar Temperatura  Veloc. m/seg.
PU - -30°C a 105°C -
POM - -60°C a 100°C -
PTFE - -200°C a 260°C -
PU - -30°C a 105°C -
POM - -60°C a 100°C -
PTFE - -200°C a 260°C -
PU - -30°C a 105°C -
POM - -60°C a 100°C -
PTFE - -200°C a 260°C -
PU - -30°C a 105°C -
POM - -60°C a 100°C -
PTFE - -200°C a 260°C -
PU - -30°C a 105°C -
POM - -60°C a 100°C -
PTFE - -200°C a 260°C -
PU - -30°C a 105°C -
POM - -60°C a 100°C -
PTFE - -200°C a 260°C -

Perfil / Tipo

F1

F2

Material Pressao/Bar Temperatura  Veloc. m/seg.
POM - -60°C a 100°C 4
PTFE-2 - -200°C a 260°C 4
POM - -60°C a 100°C 4
PTFE-2 - -200°C a 260°C 4




Perfil / Tipo Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seg.
3 | POM - -60°C a 100°C 4
‘ PFTE-2 - -200°C a 260°C 4
s 4
F4 —\l POM - -60°C a 100°C 4
. PFTE-2 - -200°C a 260°C 4
4
F5 POM - -60°C a 100°C 4
W ,:] PFTE-2 - -200°C a 260°C 4
4
F6 R POM - -60°C a 100°C 4
G PFTE-2 - -200°C a 260°C 4
S 4
£7 POM - -60°C a 100°C 4
| PFTE-2 : -200°C a 260°C 4
4
F8 POM - -60°C a 100°C 4
[ PFTE-2 i -200°C a 260°C 4
4
F1-K/F1-S POM - -60°C a 100°C 4
( - PFTE-2 - -200°C a 260°C 4
4
(A" Vedacoes €Especiais
Perfil / Tipo Material Pressao/Bar Temperatura Veloc. m/seq.
fL1-A PU 400 -30°C a 105°C -
FPM 250 -20°Ca 210°C -
€PDM 250 -50°C a 130°C -
FL2-8 PU 400 -30°C a 105°C -
FPM 250 -20°C a 210°C -
€PDM 250 -50°C a 130°C -
Perfil / Tipo
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POM Branco
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Poliuretano termoplastico a base de poliéster DIN: AU ASTM: AU alta resisténcia a abrasao e ao
rasgamento, resistente a hidrélise com alta estabilidade hidrolitica de até 95°C. Alta dureza e baixa
compressibilidade.Aplicacdo em fluidos hidraulicos minerais de linha comercial, em sistemas
6leo/dgua, dgua pura, fluidos hidraulicos biodegradaveis.

Borracha Butadieno hidratada - H.NBR apropriado para 6leo e graxas minerais de até 170°C, éleo

e graxas vegetais e animais, hidrocarbonetos alifaticos, gasolina, propano e butano como também
para varios acidos, bases e sais diluidos em alta temperatura e solu¢des aquosas de glicol até 150°C.
Nao é estavel em agua, 6leo ou graxas a base de silicone que contenham anticorrosivos e
anticongelantes. Nao apropriado para carburantes com alto teor de compostos aromaticos como
gasolina azul, misturas alcodlicas, acetona,ester, éter e hidrocarbonetos clorados Tri ou Per.

Borracha Butadieno Nitrilica - NBR apropriado para 6leos, graxas minerais e fluidos hidraulicos HFA,
HFB, e HFC. Resistente ao rasgamento progressivo e a elasticidade. Nao é resistente a fluidos de freio
a base de glicol, fluidos HFD, compostos aromaticos, benzol, ester, acetona, amina, solu¢ées

acidas alcalinas concentradas.

Borracha Fluoridrica Viton® - Marca registrada Dupont® DIN: FPM ASTM: FKM resistente ao calor,
ao ataque quimico, intempéries e ao 0zonio. Tem boa estabilidade em graxas e éleos sulfurados,
fluidos hidraulicos o é resistente a amoniacos nao aquoso, solugdes alcalinas concentradas de
calcio e potassio, acetona, éter dioxana, certas aminas e acidos organicos. (Também fornecido
eventualmente na cor preta, 100% sintético.)

Borracha etileno Propileno-Dieno ou EPDM apropriado para agua quente, fluidos de freio, vapor
e lixivia, intempéries, 0zénio e ao envelhecimento. Nao é resistente a fluidos hidraulicos minerais.

Silicone DIN: MQV ASTM: VQM apropriado para vedacoes estaticas O'Rings, vedagdes planas e
especiais. E resistente ao ar quente, interpéries, ozonio e ao envelhecimento. Suas propriedades
mecanicas sao inferiores as das borrachas. Atéxico.

Polietrafluoretileno PTFE virgem tem uma ampla gama de aplicagdes tecnoldgicas, grande
estabilidade térmica, elevada resisténcia aos produtos quimicos, boa acdo isolante e baixo
coeficiente de atrito. Tem baixa resisténcia a abrasao, sofre fluéncia plastica e dilatacdo térmica.
Nao resiste a metais alcalinos fundidos e fliior gasoso em alta temperatura. Atéxico.

Polietrafluoretileno PTFE com 46% de bronze, 1% de pigmento especial (aditivo), tem resisténcia
quimica praticamente ilimitada, excelente dureza, baixo fator de fluéncia a frio. Apropriados para
elementos de vedacao, anéis de deslizamento, de pressao ou de guia e anéis de apoio.

Polioximetileno = POM (Acetal) apropriados para anéis de apoio, buchas guia, raspadores e
demais pecas de alta precisdo. Tem excelentes propriedades mecanicas, baixa absorcdo de agua
e boa estabilidade quimica. E resistente em todos os 6leos e graxas minerais, fluidos hidraulicos
HFA, HFB e HFC. Néo é estavel em solugdes acidas ou alcalinas concentradas.

Poliamida G-6 tem as mesmas propriedades do POM. E utilizado para vedacées com diametros
acima de 250 mm.

PTFE com carbono « PTFE com grafite « PTFE com FV « PTFE com bronze - Outros. Dispomos também
dos materiais PU, NBR, EPDM e Viton® na cor branca, atéxico e com certificado FDA.



Norma PU H-NBR NBR FPM €PM | Silicone PTFE POM PA
DIN Vermelho| Preto Preto | Marron Precto |Ferrugem («,Y101L)| Branco | Branco

o) FLULE] 95t2 | 85t5 | 85t5 | 85t5 | 85t5 | 85t5 - - - -
Shaez® 53456 NP i : : : s7 | 60 | 82 77
Densidade
Bruta £ 1,209/cm3 | 1,229/cm3 | 1,329/cm3 | 2,509/cm3 |1,229/cm3 | 1,529/cm3 | 2,179/cm3 | 2,250/cm3 | 1,40g/cm3 | 1,159/cm3
Tensao 53504
100% 53455/7 =13N/mm2 [=10N/mm2 |=11N/mm2| =7N/mm2 - =5N/mm2 |=750N/mm2| =15N/mm2 |=2600N/mm2|=1800N/mm2
“2‘;;‘:,223“ 5100 =50N/mm | =18N/mm | 222N/mm | =15N/mm | =12N/mm | =7N/mm gz ::23;/ - - -
“L°Q“$§r;'t‘3r“¢f° 0 2330% | 2180% | 2130% | 290% | 280% | =130% | 320109/ 40% | 120%
Deformagao -40°c/ 22h
TR ORI LA 220% | S009, | 212% | 7,7% | 231% | =22%
compressao 175:¢ 22n 53517 EEEER i ) e : 0
SLECHLD T 29% | 29% | 22% | 17% | 38% | 44%
Resisténcia 53507
Qo =>100N/mm | =7N/mm | =8N/mm | =8N/mm |=10N/mm| =8N/mm
rasganmento 53515
Abrasao RO 17mm3 | 20mm3 | 110mm3 | 180mm3 [110mm3
LT (o -20°C | -25°C | -30°C | -20°C | -30°C | -60°C | -200°C | -200°C | -50°C | -40°C
Temp. max.
e 110°C | 150°C | 100°C | 200°C | 100°C | 200°C | 260°C | 260°C | 100°C | 100°C

— - -
Qualidade, prcciséo,' flc:ibilidqde,"dcz e ﬁtos competitive

Qualidade e precisao
Materiais especialmente desenvolvidos para aplic
requerida e maquinas comandadas por computada

das vedacoes nas medidas ¢ na geometria dos pe
Flexibilidade e Rapidez
Mais de 130 perfis nos diametros de 5 a 4000mm
Pedidos unitarios, pequenas e médias quantidades e

e Custos
Nao existem os custos com mc m, fe
na fabricacdo.Os tipos de vedag¢oes at

internacionais, o que evita as despese
de Ffabricagdo, ndo existem parad
produtivas. Finalmente, a somatéria d«
uma excelente relagao custo beneficio.

¢ ‘“t'?m : s
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A Sé Vedacoes possui um centro de treinamento com equipe qualificada para dar
cursos de vedacoes industriais a disposicao dos clientes e profissionais da area
de mecanica industrial.
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Recife: Rua Marqués do Herval, 199 - Sto. Antonio - CEP 50020-030 - Recife - PE€
Fone (81) 3419.1555 - Fax (81) 3419.1558 - e-mail: sovedacoes@sovedacoes.com.br
CNPJ 41.106.907/0001-17 - Insc. €st. 18.1.001.01879740-5

Fortaleza: Rua Princesa Isabel, 1139 A - Centro - CEP 60015-061 - Fortaleza - CE
Fone (85) 3254.6776 - Fax (85) 3254.6776 - e-mail: vendas@sovedacoesfortaleza.com.br
CNPJ 73.728.297/0001-80 - Insc. €st. 06.926.854-1
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